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Bakutrustning & Belaggningar
I AMER N PAN-FORETAG

Rekomenderard hantering av platar/formar belagada med RilonElast

RilonElast har bra non-stickegenskaper och bra vidhaftning pa applicerad yta. MEN , exponering
for onodig varme, press, anga eller slitage fran andra delar i bageriet kan paverka livslangden av
din plat/form eller behandling. Att folja dessa hanteringskrav kommer att minimera risken for att
skada dina platar/formar och maximera livslangden pa dina behandlade produkter. Att férsumma
att folja dessa riktlinjer kan minska beldaggningens livslangd.

HANTERING

Transportbanor och gripklor
e Transportbanor, frikton — Formar bor inte vara statiska pa rorliga metalltransportérer eftersom detta

kommer att orsaka slitage pa botten av pannan och potentiellt forsvaga pannmaterialet.

o  Gripklor eller liknande — Justera gripklor for att férhindra att den belagda ytan repar eller orsakar skador
pa ytan, bada kommer att resultera i tidig belaggningsfel. Att stoppa gripklor eller liknande med gummi
hjalper till att minska friktion och slitage.

o Overféringspunkter — Undvik dverféring av staplingsbara formar éver ojamna ytor. Transportbanor eller
rullbanor bor vara sma i diameter (25 mm) och tatt placerade for att fordela lasten. Staplingshéjden for
formar bor vara sa laga som majligt for bageriet.

Andra produkter

e Anvdndning av olja — Olja eller andra produkter med slappférmaga kan anvdndas ENBART om det
absolut kravs pa platar/formar behandlade med RilonElast.

e Topping — Eventuellt skrap eller rester kvar fran flytande eller torra palagg kan paverka beldggningens

integritet och livslangd. Om beldggningen inte slapper som krdvs, bér pannan rengoras enligt riktlinjerna
i detta dokument.

Anga och Ugn

e Driftstemperaturer — RilonElast-beldggning ar [amplig for frysta produkter och kan anvandas vid
temperaturer fran -40° till 260° Celsius (-40° till 500° Fahrenheit). Den hogsta rekommenderade
topptemperaturen ar 280° Celsius (536° Fahrenheit). Det &ar viktigt att notera att ju hogre
temperaturer som anvands, desto kortare livslangd for beldggningen.

o Anga - Belagda platar/formar bor inte utsattas for hogtemperaturvatten eller anga under en langre tid.

e Tomma Formar eller l6sformar — Tomma formar bér inte tillatas i ugnen eftersom detta kan leda till att
beldggningsytan forsamras. Om maijligt, stang av varmen under ugnsstopp for att forhindra langvarig
exponering for forhdjda temperaturer.

e Ugnsvarme — Ugnsexperter bor kontrollera att ugnens varmeflode ar konsekvent i hela ugnen och att det
inte finns omraden dar ugnen nar temperaturer éver det maximala (noterat i punkten Driftstemperaturer
ovan) som foreslas for RilonElast-beldggning.

Automatisk plockning av formar/produkter
e Luftfrigoring — Det rekommenderas att luftmunstycken eller jet stalar anvands fore bort plockning av
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bullar och lattare produkter. Luften bor 6vervakas for att sdkerstalla att den ar tillrackligt stark for att
hjalpa till med bort plockning, men skonsam nog for att inte skada produkten eller driva in partiklar i
beldggningen.

o Vertikal avplockning — For vertikal avplockning, justera avplockningen for att lyfta produkten ur formen
sa rak som moijligt. Se till att avplockaren och bandtransportoren fardas med samma hastighet.

e Sopa/knuffa Automatisk avplockning — For sopning, se till att avplockningen har tillrdckligt med utrymme
fran formarna for att sakerstalla att beldggningen aldrig vidrérs. Ett minimiavstand pa fem millimeter
foreslas.

Lagnng/Staphng
Skonsam stapling — Anldggningspersonal maste se till att automatisk/manuell stapling och hantering inte
skadar formar eller beldaggning. Ovarsam stapling, slapp eller kastning av formar bor undvikas. | allmanhet
ska du alltid halla Iaga fallhastigheter och minimera fallhéjden och vinkeln nar du staplar formar.

e Magnetiska staplare — Kontrollera justeringen av den magnetiska upplockningen pa staplare for att
sakerstalla att ingen kraft appliceras pa formsetet eftersom detta kan skada materialet.

e Stapelhdjder — Platar/formar far inte staplas for hogt. Hoga plat/formhogar skapar
arbetssakerhetsproblem nar de flyttas pa plat/form bilar eller pallar eftersom plat/formar kan bli instabila
och falla eller orsaka andra olyckor.

Rengoring

e Rengor fore forsta anviandning — Det rekommenderas att belagda plat/formar torkas av med en vat
trasa fore forsta anvandningen. Observera att du inte behover utfora en "avbranning" pa nagon ny
plat/form.

e Grundlig rengdring — Ofullstandig rengoring gor att ingredienser och produkt samlas pa den belagda ytan
och kommer att orsaka en férsamring av non-stick-egenskaperna.

e Tryckrengoring — Vid tryckrengoring, se till att sprutmunstycket inte ar for nara platen/formen eftersom
luftpistolens stotar kan repa brickans yta. Efter rengoring, tém bort overflodig fukt och torka brickorna i
ugnen i 10-15 minuter vid 180°C/356°F.

e Borstrengdring — Om borstar anvands for att rengdra platar/formar, anvdand mjuka borstar for att undvika
att repa beldggningen. Repor i beldggningen kan leda till genomtrangning och efterféljande korrosion av
substratet och forlust av slappegenskaper.

e Diskbank/Plattvitt — Aven om det inte rekommenderas, kan milda rengdringsmedel anvindas i

kombination med en diskbank eller diskmaskin om det ar absolut nédvandigt. Se till att tvattmedlet som
anvands har en lag koncentration och inte innehaller aggressiva amnen. Om tvittmedel anvands maste
platen/formen skoljas noggrant med rent vatten efter tvatt och torkas helt genom att kéra genom en tom
ugn i 10-15 minuter vid 180°C/356°F.

FORVARING

e Rengor platar/formar fore forvaring — Langtidsforvaring av platar/formar som vantar pa att ater tas i
produktion bor undvikas utan foregaende rengoéring eftersom avlagringar ar svarare att ta bort under lang
tid.

e Miljo—Platar/formar bor inte forvaras under langa tidsperioder i en icke-kontrollerad milj6. Férvara aldrig
platar/formar som fortfarande &r bléta. Plat/form som tvattas eller blir blota bor torkas noggrant och
forvaras pa en torr plats.

e Tillbaka till produktion — Plat/form som har forvarats i en kall miljo boér tillaitas varmas till
omgivningstemperatur innan de placeras pa linjen. Kondens pa kall metall kan resultera i att den fastnar
pa grund av Overskott av fukt pa den belagda ytan.

REV 0424

e
BUNDY BAKING SOLUTIONS: American Pan | Chicago Metallic | DuraShield | Pan Glo | Runex | Synova | Turbel



